Reibahlen und Senker

Checkliste
fiir Bearbeitungsvorschlige und Abweichungen von der Toleranzklasse H7

1 Bohrung Nenndurchmesser (z.B. 18,5 mm) ‘ ‘ mm

Toleranz (z.B. F7) ‘ ‘ oder  oberes AbmaB (z.B. %) ‘ ‘

unteres AbmafB (z.B *0%%) ‘ ‘

Vorbearbeitungsdurchmesser
(nur bei Abweichungen angeben

Bearbeitung D horizontal D vertikal IKZ D ja D nein
D stehend D rotierend

) ‘ ‘ Bohrungstiefe ‘ ‘

Bohrungsart (Bitte ankreuzen!):

R R AR B R R

9 Material Normbezeichnung: ‘ ‘
Festigkeitswerte: ‘ ‘ (N/mm?)
Warmebehandlung ‘ ‘
Bevorzugter Dihart REAMAX® bis Tol ki
3 | Typ ITI 73’ 1s loleranzilasse D Dihart MONOMAX® bis Toleranzklasse IT 5

4 Spezielle Angaben zur Bearbeitung, wenn notwendig

Formgenauigkeit der Bohrung (z.B. /O/ O /‘ )‘ ‘
Oberflichengiite Ra/Rt/Rz | |
X
n
Lénge des unterbrochenen Schnitts -- X= l:| mm

Minimalmengenschmierung D ja D nein

spezielle Werkzeugaufnahme (z.B. Morsekonus, Monowerkzeug HSK) ‘

Maschinenaufnahme (z.B. VDI 30) ‘

|
Maschine (z.B. Drehmaschine) ‘ ‘
|
|

Werkzeugaufnahme (z.B. Pendelhalter @ 25) ‘

5 Gewiinschte

Stiickzahl
Firma_ Dt
= | StraBe - Ansprechpartner
@1 PLZ/OM
<
Kundennr. (fallszurHand) .. Ihre Anfragedaten_____
| Kontaktdaten bzw. Fax-Nr. finden Sie in der Einleitung unseres Serviceteils (Katalogseite 1)
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