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WNT-Multichange: hochstabiles Wechselkopfsystem

Der von WNT Deutschland neu entwickelte ,Multichange*
ermoglicht einen extrem schnellen Werkzeugwechsel bei der
Bearbeitung von Stahl. Mit seiner auf hohe Stabilitat ausgerichteten
Konstruktion und einer Rundlaufgenauigkeit von <5um ist dieses
Wechselkopfsystem gleichzeitig das wohl stabilste und genaueste
auf dem Markt.

Die Preise fur Hartmetalle steigen stetig, und somit wird auch das
Material der hochleistungsfahigen Fraswerkzeuge teurer, was sich
insbesondere bei gro3en Durchmessern deutlich auswirkt.
Werkzeughersteller haben nur eine Moglichkeit, dem entgegen zu
wirken — sie mussen den Materialeinsatz reduzieren. Fur WNT
Deutschland war dies ein wichtiger Grund, um mit dem WNT
Multichange einen hochleistungsfahiges Werkzeugwechselsystem
zu entwickeln.

Zudem schatzen vor allem Kleinserienfertiger sowie Werkzeug- und
Formenbauer die Flexibilitat, die Werkzeugwechselsysteme bieten:
In Sekunden statt Minuten ist ein anderes Werkzeug in die
Halterung eingesetzt. Wo abseits der Grol3serie die Werkzeuge
haufig gewechselt werden missen, da man viele verschiedene
Werkzeuge benotigt, bedeutet dies ein messbares Plus an
Produktivitat.

Dabei gilt der WNT Multichange des Kemptener Unternehmens als
erstes Wechselsystem, bei dem der der Anwender trotz
extraschnellem Werkzeugwechsel keine Einbuf3en in punkto
Bearbeitungsgenauigkeit, Oberflachenqualitat und
Schneidenlebensdauer hinnehmen muss.
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Kennzeichnend fir die hohe Leistungsfahigkeit dieses Systems ist
die Kombination aus besonderer Stabilitat und Rundlaufgenauigkeit.
Das Werkzeug wird von einem breiten Konus fixiert, wahrend es
gleichzeitig plan im Halter anliegt. Zusammen mit der Vorspannung
des Werkzeugeinsatzes entsteht auf diese Weise die wohl stabilste
form- und kraftschliissige Verbindung, die derzeit bei
Werkzeugwechselsystemen auf dem Markt erhéltlich ist. Ebenfalls
herausragend ist die hohe Rundlaufgenauigkeit. Eine maximale
Abweichung von 5 um stellt hier einen Spitzenwert dar.

Lieferbar sind die Wechselkopfe fiur die Frasbearbeitung, wie
Schaft-, Torus-, Schlicht- und Radiusfraser mit Durchmessern, die
je nach Typ gestuft von 8 mm bis 20 mm reichen. Fir das Reiben
halt das Kemptener Unternehmen Wechselkdpfe bereit, die sich fir
Durchmesser von 8 mm bis 40 mm eignen.

Das neue Werkzeugwechselsystem Multitool von WNT Deutschland
ermdglicht es Anwendern Frasaufgaben hochproduktiv, flexibel und
ohne Qualitatsverlust zu erledigen.
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