Lieferschein fir Nachschleifartikel

Schaftfraser

Standardfraser werden an der Stir und an der Spanflache nachgeschliffen.
Ist die VerschleiBbreite zu groB, wird der AuBendurchmesser geschliffen.
Ist der Stirnbereich zu stark verschlissen, wird das Werkzeug gekiirzt und neu angeschliffen.

Standard: Kundenwunsch
Stirn + Brust + bitte durch ankreuzen Kenntlich machen
f. Umf
Bestell-Nr. | Stiickzahl ggf. Umfang + Org. Stirn Brust Hals Umfang

Org. Besch.* | Beschichtung
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* Bei Werkzeugen mit Halsfreischliff wﬁauch der Halsdurchmesser nachgeschliffen.

Radius- und Torusfraser

Radiusfraser werden nur an der Stirn nachgeschliffen, denn durch Schleifen der Spanfléche wirde der Schneidendurch-
messer und somit der Radius kleiner werden!
Torusfréser werden ebenfalls nur an der Stirn und am Radius nachgeschliffen.

Sind sie im Stimbereich zu sehr verschlissen, werden sie gekurzt und neu angeschliffen.

Standard: Kundenwunsch
, bitte durch ankreuzen Kenntlich machen
Stirn + Org. Org
Bestell-Nr. | Stiickzahl Besch. Beschichtung Stirn Brust Hals Umfang
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* Bei Werkzeugen mit Halsfreischliff wird auch der Halsdurchmesser nachgeschliffen.

A Ist ein Nachschliff nicht mehr rentabel, erhalten Sie Ihr Werkzeug unbearbeitet zurlick.
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